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AHLAGE ZUR HERSTELLUNG VON HOHLEN POEM- 
ZEBNEN AUS WAEMHARTBABEN MASSEN 



Die Erfindung bezieht sioh auf Anlagen zur 

Herstellung von hohlen Formkernen aus warmhartbaren Massen und 
kann z.B. bei der Herstellung von Muff en -fOr Kanalisationsrohre 
Anwendung. finden. Nicht weniger erfolgreich kann die vorgeschla- 
gene Anlage zur Massenfertigung von Erzeugnlssen aus Plasten, 
die in'erhitssten offenen Formen erharten, verwendet werden. 

Es sind Einstuf enanlagen zur Herstellung 

von Kernen aus warmliart'baren Massen xnlt Hilfe von erhitzten 
Kemkasten bekannt, in welche die Masse von oben her e»*ngege- 
ben wird, wobei die FiUlung des Kastens mit Masse in sei- 
nem vollen Volumen erfolgt. Nach der Polymerisation und der 
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Biidung der Kernhiille wird der Kasten um 180^ .gewendet* Der 
Qberschufl der nicht in Reaktion /?etretenen Masse wird aus- 
/^eschiittet, der 'Kern wird nach der Erhartung aus dem Kasten 
heraus^eschoben und der Zyklus- wiederholt sich* Diese Anla^^en 
bediirfen einer standigen Aufsicht efijes Bedienungsmannes uber 
jeden Kasten und sind auflerdem wenig leistun^sfahig, da der 
Bedienungsmann eine bestimmte Zeit, die fur Polymerisation' 
und Erhartung der Masse und fiir notwendige Arbeitsoperatio- 
nen zum Abblasen. und Schmieren des Kastens erf orderlich ist, 
abwarten rauB'. 

Auflerdem sind Aiaagen zur Her stellung von hohlen Form- 
kernen aus warmehartbaren Massen bekannt, welche eine Einrich- 
tung fur die Zufulirung der Masse in die Kernkasten, einen 
Ofen 55um Erhitzen der Kernkasten und eine Vorrichtung zum 
AusstoBen der kerne aus dem Kasten enthalt, wobei letztere 
eine Antriebsstange besitzt, welche in eine im Kastenboden 
vorgesehene Offniing eingreift und aus dem Kasten den Kern 
und ein auf den Kastenboden aufgelegtes Einlesestiick mit Loch, 
das mit der Offnung im Kastenboden gleichachsig ist, heraus- 
stBBt ( ' UdS5R Urheberschein 123674) 

Bei diesen Anlagen wird der Kernkasten auf eine drehbare 
Spindel aufgeschraubt . Um den Kasten herum sind elektrische 
Heizspiralen angeordnet. Die Masse wird vermittels eines Spe-i 
zialzuteilers in einer vorbestimmfen Menge in den rotierenden, 
durch einen Deckel verschlieBbaren Keriikasten eingefuhrt. Un- 
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ter dem EinfluB der Zentri--fu/?alkraft verteilt sich die r;.as- 
se an der Peripherie des Kastens. ^Jlach einer bestimmten Zeit- 
spanne wird der rotierende Kernkasten stillgesetzt und der 
Deckel durch einen Greifer ausgeschwenkt. Die Stance, welche 
durch die Spindel hindurchgeht , scliiebt <aus dem Kaster^ den 
Kern und die EinlegesclxeibeV Der Kern wird auf einem Fbrderer ab- 
l^efuhrt, die Stance kehrt in die Ausganfisstellung zurUck und 
Isgt die Scheibe auf den Kastenboden. Der Kasten wird fiir 
den nachstfolKenden Zykl us (A bblasen, Besprengen) vorberei- 
tet, worauf eioh der/'^^yklus wiedarholt, 

Bei der Herste3|luns von Kernen auf dieser Anlage fallt 
jedoch der untere Kemteil verdicKt aus, weil die Masse im 
Kasten unKleichmaflig verteilt wird, was zum tiberverbrauch der 
Masse fUhrt. 

AuBerdem ist die Anlase wenig leistungsfahig, weil alle 
Arbeitsvorgange des technologischen Prozesses aufeinanderfol- 
gend in einer Stellung durchgefiilirt werden. 

Zweck der vorliegenden Erfindung ist die Beseitigung 
der vorerwalinten Nachteile- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Anlage zur Herstellung von hohlen Formkernen aus warmhart- 
baren Masse zu schaffen, die eine hShere Leistungsfahigkeit 
besitzt , alle unproduktiven Aufwendungen auf ein Minium re- 
duziert und eine voile Automatisierung des technologischen 
Prozesses slcherstellt. 

Die gestellte Aufgabe wird dadurch gelbst, dafi in der 
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Anlage zur Herstellung von holilen Formkernen aus warmhart- 
baren Massen, welche eine Vorrichtung zur Zufuhrun/^. der 

Masse in die Kernkasten, einen Of en zum Erhitzen der Kern- 
kasten und eine Vorrichtung r.um AusstoBen der Kerne enthalt, 
die eine Antriebsstange besitzt, welche in eine im* Kasten- 
boden vorgesehene Offnung hineingeht und den Kern aus diesem 

Kasten sowie ein auf den Kastenboden aufgelegtes, als eine 

ein 

Scheibe gestaltetes Einlegestuck herausstSBt, das^^mit der 
. Of fnung im Kastenboden gleichachsiges Locli aufweist, erfin- 
dungsgemafl der Kasten mit einem die Dicke der Kernwande be- 
grenzenden zentralen Einlegestuck versehen ist, welches ei- 
nen Schaft besitzt, der durch d as Loch der Scheibe in die 
im Kastenboden vorhandene Offnung ein-fi/^irbar I'stund das Zentral 
einlegestuck gleichachsig mit dem Kasten einstellt, wobei 
die Antriebsstange vertikal angeordnet ist und zwei Anschla- 
geifsiVzt, welche bei der Auf wart sbewegung der Antriebsstange 
die Einlegestiicke trennen und diese in verschiedene Hbhenla- 
gen bringenp von denen der obere Ansohlag fUr das Festhalten 
des Zeutraleinlegestticks bei dessen AusstoBen aus dem Kern 
eingerichtet und der untere Anschlag zum Fes thai ten des 
Kerns und der Scheibe beiiTS AusstoBen derselben aus dem Kasten 
geeignet ist, wobei in den Hohenlagen, in 

denen sich die Anschlage bei maximalem Aussohub der Stax^e 
befinden, Vorrichtungen angebracht sind, welche beim Riick-* 
gang der Stange fUr die Abnahme des ZentralelnlegestUcks und 
des Eems von ihren AnschlaK^n sowie fUr die naoiif olgende 
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OterKabe und Absenkung des Zentraleinlesestiicks in den Kern- 

kasten sor^jen. 

Die Ausstattung des Kastens mit dem Zentraleinlesestuck 
^ewahrleistet eine sleichmafii&e Dicke der Kernwande, schafft 
die Mbglichkeit fur die Poljnnerisationsbeschleunigun/? der 
warmhartbaren Masse und erlaubt es, dfe Me»9e dieser 
Masse auf ein Minium zu reduzieren, den ProzeS des Zerlegens 
und des Zusammenbaus des Kernkastens und das Entfernen des 
fertii?en Kerns aus der Anlage zu automatisieren. 

Es ist erwunsont, &&Q der Sohaft dee Zentraleinlege- 
stucks eine Ausaparung besitzt, die der Form des oberen An- 
sdilags der Stange kongruent ist. 

Dies erlaubt dem oberen Anschlag der Stange^.'. ungehin- 
dert in die Schaftaussparung einzugreifen und das Zentral- 
einlegestuck beim Heben der Stange zuverlassig festzuhal- 
ten. 

Zweckmafiigerweise wird der obere Anschlag der Stange in 
Form eines Kegels und der untere Anschlag als ein Absatz aus- 
gebildet, dessen Durcbmesser die maximalen Durchmesser des 
oberen Anschlags und des Scheibenlochs Uberstedgt. 

Bei dieser Ausfuhrung der Anschlage wird der Vorgang des 
Ausst^fiens des fertigen Kerns mit dem Vorgang des Heraussto- 
Bens der Einlegestucke des Kastens zeitlich zusammengelegt . 

Es ist zweckmaiBig, dafl die Vorrichtung, welche das Zen- 

traleinlege stuck in den Kernkasten absenkt, aus einer ver- 

tikal angeordneten Antriebsstange besteht, die einen Anschlag 

besitzt, der dem oberen Anschlag der Stange der Vorrichtung 

zum KernausstoBen aus dem Kasten ahnlioh ist. 
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Diese Ausfuhrung der Vorrichtung gewalrrleistet einen au- 
tomatischen Zusaramenbau des Kastens. 

Es ist zweckmafli£, die Vorrichtung zur Abnahme und Uber- 
gabe des Zentraleinlegestucks aus zwei in waagerechter Ebene 
schwenkbaren zvveiarmigen Hebeln, bei denen die einen Enden 
sich uber der AusstoBvorrichtung fUr die Kerne und die ande- 
ren uber der Vorrichtung zum Absenken des Zentraleinlege- 
stucks in den Kernkasten befinden, sowie aus zwei Paaren von 
Fuhrungen auszubilden, .welche zwischen den. Hebeln Ubereinan- 
der angeordnet sind und bei' welchen in den unteren FuHrungen 
ein Gleitstiick mit einer " Of fnung angebracht ist, die die Ab- 
mes sung des ZentraleinlegestUcks uberschreitet , wahrend das 
obere Paar von FuJirungen so eingerichtet ist, dafi sicii auf 
ihnen ZentraleinlegestUcke bewegen kbnnen, die durch die Off- 
nuni; im Gleitstuck auf diese Fuharungen gelangen, wobei das 
GlQ. tstiick mit zwei Ansclilagen versehen ist, die sicb bei- 
derseits der Of fnung langs der oberen liihrungen befinden und 
von denen der sine unbeweglich ist und zum Bewegen des Zen- 
traleinlegestUcks uber die oberen Fubrungen dient und der 
andere eine Abschragung aufweist, in senkrechter Ebene dreh- 
bar ist uno zum Bewegen des anderen auf der oberen Fiihrung 
befindlicheri Einlegestucks dient, wobei an den Enden der zwei- 
armigen Hebel^bef estigt sind, welcbe zum Festhalten der Zen- 
traleinlegestUcke vor ihrer Verschiebung Uber die oberen FuhT 
rungen und nacli dieser Verschiebung bestimmt sind. 

Dies© ^usfialirung der VorricJatung zur Abnabme und Uber- 



BNSDOCID: <DE 21l907iAl.l_> 



2119071 



-7- 

^abe des Zeritr«aleinle^estucks /^estattet es, zur ^leichen 
Zeit das Zerlegen des Kernkastens ±n einer Stellun^ und des- 
sen Zusammenbau in der anderen Stellung vorzunehmen, wodurch 
<$etrachtlich^ die Zeit zi/r Herstellung von Kerner5verr in- 

sert wird. 

Es ist zweckmaflig, die Vorrichtung 2ur Abnahme und Be- 
f Srderung des Kerns in Form eines schwenkbaren Hebels mit an 
seinem Ende befindlichem Greifer und einer unter diesem He- 
bel axigeordneten f eststehenden Biihne mit auf dieser hin- und 

her — ^bewe^liohen StQfiel auszufUhren, waloher mit dam 

Kern bei dessen Entfernen aus der Anla^e zusammenwirkt . 

Der Greifer des schwenkbaren Hebels kann in Form einer < >. 
Flachfeder aus^ebildet sein* <U-"formi5 £ehosenen> 

Diese Ausfiihrung des Greifers gewahrleistet, daB fertige 
hohle Kerne von unterschiedlichen Abmessungen festgehalten 
' werden. 

Die vor^eschlagene Anlage besitzt eine hohe Leistungs- 
fahigkeit, da der gesamte technologische ProzeB der Herstel- 
lung von Kernen in eine Reihe von kurzzeitigen Haujt- und 
Hilfsarbeitsgangen aufgeteilt ist, welche simultan durchge- 
fiibrt werden, wobei die Leergange der Vorrichtungen mi't der 
Ausfuhrung von technologischen Hauptarbeitsgangen aeitlich 
zusammengelegt sind# 

Die Anlage ist kompakt, konstruktiv einfach, zuverlassig 
und betriebssicher. 

Aufierdem steigt die Leistungsfahigkeit der Anlage urn das 
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4 bis 5fache ^e^enUber den bekannten Anlagen und erreicht 
unter realen Betrlebsbedin^ngen 150-180 Kerne pro Stunde. 
Die technisohen Mogllchkeiten der Anlage belaufen sich auf 
220-240 Kerrie pro Stunde, wobei fUr die Steuerung der Anlage 
lediglich ein Be dienunfjsmann erforderlich ist, 

Im folgenden wird die Erfindung durch Be- 

sohreibung eines . . AusfUhrunijebetspiels der Anlage 

rait Bezugnahme auf die Zeichnungen erlautert, 

es zeigen 

Fig. 1 die Gesamtanfiioht der erfindungBKemafien Anlage 
eur Herstellung vori hohlen Formkernen aus warmhartbaren Mas* 
sen in raumlicher Darstellung mit teilweisem Schnitt; 

Fig. 2 dieselbe Anlage in Braufsicht; 

Fig., 3€ine.n Kernkasten in der Anlage im zusammengebauten 
Zustandy Langs schnitt ; 

Fig. 4 denselben im aerlegten Zustand; 

Fig. 5 die Vorrichtung zur Abnahme und Ubergabe des 
Zentraleinlegestlioks in der Anlage, raumliche Darstellung* 

Fig. 6 die Ausstoflvorriclitung fUr Eerne und die 

Absenkvorriohtung sum Absenken des EinlogestUoks In den Kern«- 
kaeten bei Zusammenwirkung deraelben mit der Vorriohtung aur 
Abnahme und tibergabe der EinlegestUoke. 

Die Anlage sur Herstellung von hohlen Formkernen aus einer 
warmhartbaren Uasse besitzt eine Vorriohtung 1 (Fig. '1) t\ix 
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die Zufiiliruiig der Masse ±n Kerrtkasten 2 und einen Ofen 

5 zum Erliitzen der Kernkasten^ Zum Vorschleben dor Kernkasten 
2 von der Vorrichtuns 1 durch den Ofen 3 und zuriick zur Vor- 
richtung 1 ist eine Vorrichtung 4 snar Befbrderung .der Kern- 
kasten 2 vorgeselien, Liese Vorriohtunfij 4'nthfllt awel paralle- 
ls, in waagerechter Ebene anjgeordnete Reihen von Rollgan^jen 
5, die an einer Seite durch einen Antriebswagen 6 und an der 
anderen Seite durch eine feststehende BUhne 7 (Fii?. 2) abge- 
schlossen werden. 

Die Vorriohtung 4 ist darart angeordnet, dafl die erste 
Reihe von Rollgan^en 5 durch den Ofen 5 und die zweite Reihe 
parallel zum Ofen^und unter der Einrichtung 1 fiir die Zufiih- 
rung der Masse verlauft. 

Der Wagen 6 bewegt sich senkreoht zur Bewegungsrichtung 

der Kasten 2 auf den Rollgangen 5. 

Etwas oberhalb der Rollgange 5 sind drei StSSel 8, 9 
und 10 angebracht, von denen zwei 8 und 9 senkreoht zuein- 
ander in der KShe der Vorrichtung 1 fur die Zufiihrung der 
Masse angeordnet sind. Hierbei ist der StbBel 8 zum Verschie- 
ben des KerJikastens 2 von der zweiten Reihe von Rollgangen 5 
Uber die feststehende BUhne 7 in Richtung von der Vorrichtung 
1 zum CfenBbestimmt, wahrend der StSflel 9 zum Verschieben des 
iCernkastens 2 in den Ofen 3 dient. Der Stbiiel 10 befindet 
sich in der Nahe der zweiten Reihe von Rollgangen 5 und zwar 
langs dieser Reihe und ist zum Verschieben d es Kernkastens 2 
vom Wagen 6 auf die zweite Reihe von RollgangenSbestlmmt. 
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Der Kernkasten 2 (Fi#;. 5 und 4) ist mit Einlesestueken 
versehen, walohe die Dicke der Kernwande begrenzen, von densn 
eines auf den eine Offnung 11 aufweisenden Kaatenboden auf^e- 
le^t ist und eine Scheibe 12 daratellt. Letztaro "besitzt eln 
Loch 13, Welches mit der Offnung 11 dee Kastens^eleichachsig 
ist. Das andere Einlegestiick ist das Zentraleinlesestuck 14 
und weist einen Schaft 15 auf, welcher beim Zusananenbau des 
Kastens^durch das Loch 13 der Scheibe 12 in die Offnung 11 
des Kastens 2 hinein#feht und das Einlegestuok 14 sleichachsig 
mit dem iCas.tan 2 einstellti Diese JConstruktion des Kastens 2 
gewiihrleistet eine gleiohmafiige Dicke der Kernwande, schafft 
die MoKlichkeit zur Polymerisationsbeschlaunigung der warm- 
hartbaren Masse und reduziert den Aufwand dieser Masse auf 
ein Mini num. 

Unter der ■ zweiten Reihe von RollganKen 5 (Fig- l) befin- 
det sich eine Vorrichtuns 16 zum AusstoSen der Kerne aus dem 

Kasten^ welche eine vertikal angeordnete Antriebsstango 17 

S. 

(Fig. 6} enthalt^ die frei zwischen den Bollgangen hindurch- 
Keht. Die Stange 17 ist hiit zwei 'Anschlagen 18 undvig ver- 
sehen, welche bei der Aufwartsbewegung der Stange die Einle- 
gestiicke 12 und. 14 trennen und sie in verschiedene Hbhenlagen 
bringen. Der obere Anschlag 18 ist zum Festhalten des Zentral- 
einlegestiicks 14 bei seinem Ausstoflen aus dem Kern eingerich- 
tet, wahrend der untere Anschlag 19 zum Festhalten der Schei- 
be 12 'beim Ausstoflen derselben aus dem Kasten 2 geeignet ist. 
Der Anschlag 18 ist ein Kegel und der untere Anschlag 

gsandort n3ma»a C-fngaho 
ein03f;angcn am . ritV. 
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19 als ein Absatz aus^eblldet, dessen Durchmesser flen maxima- 
len Durchmesser des oberen Anschlags 18 und -den maximalen 
Durchmesser -de 3 Lochs 13 der Soheibe 12 iiberschreltet. Der 
Sohaft 15 des Zentraleinlegestiicks 14 weist elne Aussparung 

20 (Pig. 4) auf, die der Form des oberen Ansohlags 18 der 
Stazige 17 konsruent ist. 

In den HOhenlogen, in welohen sloh die Anschlage 18 und 
19 beim .maximalen Ausschub der Stance 17 befinden, sind ent- 
spreehend eine Vorrichtun^ 21 (Fie. D zur Abnahme des Zen- 
traleinle^estUcks 14 von dem Anschlag 18 und zur Uberpjabe des- 
selben zur Vorrichtung 22, die das Zentraleinlegesttiok in 
den KernkastenZabsenkt, sowle eine Vorrichtun^ 23 eur Abnah- 
me und Befarderung des Kerns montiert. 

Die Vorrichtung 21 zur Abnahme und Obergabe des Einlege- 
stUoks bef indet ' sich Uber der zweiten Reihe der Rollgfinge 5 
und besteht aus zwei in waagereohter Ebene schwenkbaren zwei- 
armigen Hebeln 24 (Fig. 5) und zwei Paaren von FUhrungen 25 
und 26, welche zwischen den Hebeln 24 Ubereinander angeordnet 
sind. Die Hebel 24 sind derart angeordnet, daS die einen En- 
den derselben sich Uber der Vorrichtung 16 zum AusstoBen- der 
Kerne und die anderen Uber die Vorr iohtung22 , die das Zen- 
traleinlegestUck in den Kernkasten absenkt, befinden, wobei 
an den Enden der zweiarmisen Hebel Leisten 27 befeatigt sind, 
die zum Festhalten der EinlegestUcko 14 dionon. Hierbei sind 
die zweiarmigen Hebel 24 mit einem pneumatlschen Antrieb ver- 
sehen, der fUr ihre Schwenkung in waagerechter Ebene sorgt. 
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Im unteren Paar der FUhrungen 26 1st eln Gieitstuck 28 
unterirebracht, welches mit einem pneumatischen Antrieb 29 
ausRestattet ist. Das Gieitstuck 28 besitet eine Offnung 50, 
deren Abmessung die des ZentraleinlejjestUcks 14 iiberstei^t. 
Das obere Paar der Fuhrungen 25 ist zum Vers ch,ie ben von Einle- 
Kestucken 14 auf denselben eirifjerichtet , welche auf die Fuh- 
rungen^^rcli die OffnuAg^'des Gleitstiicks 28 gelangen. Hier- 
bei ist das GleitstUck 28 mit Anschlfisen 51 und 52 versehen, 
welche beiderseits der ^ffnung 50 l&nss der oberen FUhrunsen 

25 an^ebracht slnd. 

Der Ansohlag 51 ist feststehend und dient zum Verschieben 
des Einlegestiicks 14 auf den rUhrungen 25, wahrend der An- 
schlas 52 auf einerAchse 55 drehbar um dieselbe befestigt 
ist und sum Verschieben anderer auf den FUhrungen 25 be find- 
licher EiTilesestUcke dient. Der Anschlag 52 we ist eine Ab- 
schragung 54 auf, die es gestattet, daS beim RUckwartssang 
des Gleitstiicks 28 der Anschlag 52 ungehindert unter den 
Schaft 15 des Einlegest licks 14, das sich auf den rUhninffen 
25 befindet, gelangt und unter dem Druck des letzteren um 
die Achse 55 gedreht wird. 

Die Vorrichtunj? 22 (Fig. 1), welche das Zentraleinlege- 
sttick in den Kemkasten absenkt, befindet sich unter der zwei- 
ten Reihe von Rollgangen 5 und enthSlt eine vertikal axaseord- 
nete Antriebsstange 55 mit einem Anschlag 5^ w walcher 
dem Anschlag 18 ahnlich ist. Als Antrieb der Staiigen ^55 und 
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17 ist ein pneumatischer Antrieb 57 verwendet. 

Die VorriclitunK 25 zur Abnahme und Beforderung des 
Kerns enthalt einen schwenkl)aren Hebel 38 mit an sainem En- 
de befindlichem, in Form eine/ Flachfeder <U- /brmfj 3*t-j""> 

aus^ebildetem Greifer 59 und eine unter dem schwenkbaren 
Hebel 38 angeordnete feststehende BUhne 40 mit sich auf die- 
ser hin- und her bewegendem Stofiel 41. Der letztere ist auf 
dem Wagen 6 befestigt und wirkt mit dem Kern 42 beim Ent- 
fernen desselben aus der Anlage zusammen. 

Die Anlage wird durcti ein Steuerpult und Endschalter • 
(aus der Fig. nioht ersicbtlich) gesteuert, auf deren Signal 
die Vorrichtungen 1, 21. 22, 23 selbsttatig in Funktion tro- 
ten. Die BewegungsricHtung der Kasten in der Anlage ist in 
den Figuren durch Pfeile angegeben. 

Die verges chlagene Anlage wird folgendeweise betrie- 

ben. 

Die Kernkasten 2 (Fig. 1, 2), die zuvor im Ofen^er- 
hitzt wurden und in denen Einlegestucke 12 und 14 unter- 
gebracbt sind, werden dicht aneinander auf den Rollgangen 
5 aufgestellt, 

Der Eernkasten 2, der sich unter der Zufiihrungsvorrich- 
tung 1 befindet, wird an deren Kopf angedriiokt und in den 
Hohlraum, welcher durch die Kastenwande und das Zentraleinle- 
gestiick 14. begrenzt ist, wird die warmhartbare Masse eLnge- 
geben. Hach Fiillen des Kastens 2 mit der Masse wird dieser 
auf den Kollgang 5 heruntergelassen. Indes tritt der An- 

209844/0516 



BNSDOCID <DE 2n 907lA1_L> 



2119071 

■ 

-14- 

# 

triet) des StbBels 8 in Tatigkeit. Der lets;tere verschiebt 
' den mit der Masse gefullten Kasten 2 zum Ofenf wahrend der 
StoBel 9 den Kasten 2 in den Ofen J bewegt, wo die Eriiartung 
der Masse yor sich geht. Hierbei ist die fur die Polymerisa*- 
tion der Masse* und*iil dung des Kerns^^erf orderliche Zeit von 
der Quaiitat der Masse und der Dicke des Kerns abhan^ig. Die 
Kasten rait den ferti/jen Kernen 42 werden aus dem Of en 3 durch 
den nachstfolgenden Kasten^ herausfl:estoBen, der, naclidem er 
mit der Masse ^efiillt wurde, in den Ofen^einKebracht wird, 
Der Kasten 2 mit dem ferti^en Kerri 42 wlrd auf den V/agen 6 
herausgestoSen. ' In dieser Zeit tritt der Antrieb des Wagens 
6 in Tatigkeit und dieser bewegt sich zur zweiten Reihe von 
Rollgangen 5. Nach Anhalten des Wagens 6 wird der StoSer 10 
in Tatigkeit gesetzt, welcher den Kasten^vom Wagen 6 auf 
die zweite Reihe der Rollgange'^hinuberfUlirt . Sobald der Ka- 
sten 2 mit dem fertlgen Kern 42 seine Stellung Uber der Vor- 
richtung 16 zum AusstoBen der Kerne eingenommen hat, tritt 
der Antrieb 37 der Stange 17 in Funktion. Bei der Aufwarts- 
bewegung der Stange 17 geht ihr Arischlag 18 in die Aussparung 
20 des Einlegestiicks 14 hinein und hebt dieses aus dem.iCern 
42 aus, wahrend der untere Anschlag 19 sich gegen die Schei- 
be 12 stemmtr und sie samt dem Kern 42 anhebt. Auf diese Wei- 
se werden wahrend eines Stangenhubs das Zentraleinlege stuck 
14 und die Einlegescheibe 12 mit dem Kern 42 aus dem Kern- 
kasten 2 gehoben, getrennt und in verschiedenen H5hen ange- 
ordnet, 
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Bei maxirnalem Ausschub fler Standee 17 tritt das Zentral- 
einlegestuclc 14 (Fig. 5)in die Offnun^ 50 des Gleitstttoks 28 
ein und stelit sich so ein, dafi sich der Schaft 15 In Hbhe 
des Ansclalags 31 des Gleitstucks 28 befindet. Wahrenddessen 
treten der Antrieb zum Schwenlcen der zweiarmiKen Heh>el 24 
und der Antriob des schwenkbaren Hebels 58 (Fig. 1) in Tiitig- 
keit. Die zweiarmif^en Hebel 24 werden in waagerechter Ebene 
derart gesohwenkt, dafi ihre uber der -Stange 17 befindlichen 
•Enden ausammen/'Keschoben werden, wahrend die Uber der Stange 
55 befindlichen Enden auseinanderlaufen. Die an den Enden der 
zweiarmteen Hebel 24 befestigten Leisten 27 halten den Schaft 
15 des ZentraleinlegestUcks 15 fest und der Greifer 39 des 
schwenkbaren Hebel s 38 erfaBt den Kern 42. 

£8 wird sodann der Antrieb der Rttckwartsbewegung der 
Stange 17 eingeschaltet, und sotald der obere Anschlag 18 die 
Aussparung 20 des Schaftes 15 verlassen hat, tritt der Antrieb 
29 zum Verschieben des GleitstUcks 28 (Fig. 5) in Tatigkeit. 
Das let»ter« vershiebt sich in den unteren FUhrungen 26, wah- 
rend sein feststehender Anschlag 31, der am Schaft 15 anliegt, 
das Zentraleinlege8tUck''zuerst langs den ^eisten 27, welohe 
derart angebracht sind, daB sie bei TOsammengesohobenen Enden 
der zweiarmigen Hebel 24 als Verlangerung des oberen Paars 
' der Fiihrungen 25 dienen, und dann iiber die FUhrungen bewegt. 

BeiJD RUckwartsgang des GleitstUcks *tritt der bewegliche 
Anschlag 32 mit seiner Abschragung 34 unter das Zentralein- 
legestttek^in, wird unter Einwirkung des letzteren um die 
Achse 33 verdreht und tritt unter dem ZentraleinlegestUck 14 
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un/;ehindcrt durch. 

Bei der Ruckfubruiii; der Stan/;e 17 in die Aus^angsstel- 
lung wird der Kern 42 (FiR. l) durch den Greifer 59 zuruclrge- 
halten* S.obald der obere Anschlag 18 den Kern 42 verlassen 
hat, tritt der Antrieb des scliwenkbaren Babels 58 in Tatig- 
keit und der letztere bewegt sich bei seiner Verschwenkung 
in die AusganKsla^e uber der feststehenden Biihne 40 (Fig. 2). 
Der Kern 42 kommt gegen den uber der Biihne 40 befindlichen 
1-^ ■ Stbliel 41 zur Anlage. In diieser Zeit wird aus dem Of en 5 der 
nachstfolgende Kernkasten^auf den Wagen 6 herausgestoBen. Der 
Wagen, welcher sich in der zur Bewegung der Kemkasten im 
Oferi^senkrechten Richtung bewegt, verschiebt den StBSel 41, 
der seinerseits den fertigen Kern 42 auf der feststehenden 
Biihne 40 bewegt und ihn inc/Wen Bunker wirft. Wahrend der 
Bewegung des Wagens 6 kehrt die Stange 17 vollkommen in ihre 
Ausgangsstellung zuriick, Indem sie die Scheibe 12 auf den Bo- 
den des Kastens 2 absenkt. In den nachf olgenden Zyklen des 

Anhebens der Stange 17 werden Arbeitsoperationen ausgefuhrt, 

I. " 

welche den obenbeschriebenen analog sind. 

Beim Verschieben eines naohstf olgenden Zentraleinlege- 
stUcks^'^durch den Anschlag 51 (Fig* 5) wird das auf den Fiih- 
rungen 25 befindliohe Zentraleinlegestiick durch den bewegli- 
Chen Anschlag 52 bewegt und bleibt dann iiber der Stange 55 
stehen. Hierbei erfolgt das Anheben der Stangen 17 und 55 
gleichzeitlg. Sobald das Zentraleinlegestiick 14, welchee 
durch den feststehenden Anschlag bewegt wird, die Leisten 27 
der eweiarmigen Hebel 24 verl&Bt und auf die FtUirungen 25 
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eintritt, werden die Hebel 24 derart versohwenkt, daB ihre 
uter der Stance 17 befindlichen Enden zur Aufnahme eines 
nachstfolgenden.Zentraleinlegestucks auseinandergehen, wahrend 
die iiber der Stange 35 befin-dlichen Enden zusammengeschoben 
werden und das Zentraleinlegestiick iiber der Stance 35 halten. 
In dieser Zeit geht der Anschlag 36 der Stange 35 in die Aus- 
sparung 20 des Schaftes 15 hinein, wahrend durch die Offnung 
50 des Gleitstucks 28 ein nachstf olgendes Gleitstuck 14 hin- 
durchtritt. Die 25weiarini^en Hebel 24 werden wiederum ver- 
sohwenkt und ihre Leisten 27 erfassen das auf dem Anschlag 
18 der Stange 17 belindliche Zentraleinlegestuck, wahrend 
die an den gegenuberliegenden Enden der Hebel 24 befestigten 
Leisten 27 auseinandergehen, indem sie das Zentraleinlege- 
■iV 

stuck freigeben. 

DasAbsenken der Stangen 17 und 35 erfolgt ebenfalls 
gleichzeitig, wobei die Stange 17 die Scheibe 12 in den Kern- 
kasten^und die Stange 35 das Zentraleinlegestuck 14 in den 
■ Hasten^ absenkt. Hierbei geht der Schaft-JS (Fig. 3) des Ein- 
legestUcks 14 durch das Loch 13 der Scheibe 12 in die Off- 
nung 11 des Bodens des Kastens 2 hinein und zentriert das 
Einlegestiick 14 beziiglich des Kastens. 

liahrend des Absenkens der beiden Stangen 17 (Fig. D 
und 35 werden Arbeitsgange zum Fullen des Kernkastens 2 mit 
der Masse/ seinem Verschieben in den Ofen 3 und AusstoBen 
des Kastens^ mit dem fertigen Kern*^aus dem Ofen 3 vorgeriom- 
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^ Der AusstoBvor^ans des* Kerns 42 aus dem Kernkasten 2 

wird mit dem Ausschieten des ZentraleinleKestucks 14 sowle 
der Scheibe 12 zeitlich zusammerigelegt . Zugleich wird die 
Stance 35 zur Abnahme des Zentraleinlegestiicks 14 und an- 
sclilieBenden Absenkung desselben in den Kernkasten 2 nach 
oben bewejEjt. 

Die Vorgange der Verschiebung des fertigen Kerns 42 wer- 
I den mit dem Vorgang der Bewegung des Zentraleinlegestucks 14 

auf den.obafen Fuhrungen 25 zeitlioh zusammengelegt. 

Der Vorgang dear Bewegung des Tffagens 6 mit dem aus dem 
Of en^ausgetretenen Kasten 2 wird mit dem Vorgang der Ver- 
schiebung eines fertigen Kerns 42 aus der Anlage zeitlich 
zusammengelegt • 

Der Vorgang der Bef brderung des Kernkastens 2 r.ur Vor- 

richtung zum AusstoBen des Kerns aus, demselben wird mit dem 

2 

Vorgarxg der Bewegung de6 Kernkastens in die Stellung 25eit- 
( licb zusammengelegt , in welcher dem Kernkasten^ die Masse 

zugefiihrt wird. 

Auf diese Weise wird durch seitliches Zusammenlegep der 
teclmologischen Vorgange eine hohe Leistungsfahigkeit der 
Anlage erzielt. 
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PATENTANSPRUCHE I 

/iJ Ataane sur Hersteilung von hohlen Forrokornen aus 
therj^l^^kiiven Massen, die eine Voxrichtung zur Zufuhrung 
der Masse in Eornkasten, einen Ofen zum Erhitzen der Kernkas- 

ten und ©ine Vorrichtunjtj zum AusstoBen der Kerne aus dem 
Kasten enthalt, die eine Antriebsstanse besitat, die in 
eine im Kastenboden vorgeeehene Gffnung hineingeht und aus 
dem Kasten den Kern und ein auf den Kastenboden aufgeleg- 
tes, als eine Scheibe mit einem mit der Offnung im Kasten- 
boden /;leichaohsiKBn Looh aus^ebildetes Einlegestuck her- 
ausstoCt, dadurch. gekennaeichnet, 
daS der Kernkasten (2) mit einem die Dicke der Kernwande 
begrenzenden ZentraleinlegestUck (14) versehen ist, das ei- 
nen Schaft (15) aufweist, welcher durch das Looh (13) der 
Scheibe Cf 2) in die Offnung (11) des Bodens im Kasten (2) 
einfOVbof iitund das ZentraleinlegestUck (lA) gleichzeitig 
mit acm Kasten (2) einstellt, wobei die Antriebs stance (17) 
vertikal anftebrdnet let und ewei Anschlags besitat, welohe 
bei der Aufwar.tsbewegung die EinlegestUcke trennen und die- 
se in verschiedene HbhenlaRen bringen, von denen der obere 
Anschlag (18) eum Festhalten des ZentraleinlegestUcks (14) 
bei deesen AusstoBen bus dem Kern (42) eingeriohtet und der 

untere Anschlag (19) sum Festhalten des Kerns (42) und der 

(2) 

Scheibe (12) beim AusstoBen derselben aus dem Kasten eeeig- 
net ist, wobei in den Hbhenlagen, in denen sich die Ansohlu- 
am (18 und 19) bei maximalem Ausschub der Stanjce befinden, 
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Vorriclitun/^en an/;?ebracht sind, welohe beim Riick/^anK der 
Stance (17) die Abnahme des Zentraleinlegestiicks (14) und 
des Kerns (42) von ihren Anschla^en sowie die nachf ol/jende 
Uber;?abe .und Absenkun/?:; des Zentraleinle^est licks (14) in den 
Kernkasten^^i)ewerkstelli^en. 



2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schaft (15) des Zentraleln- 
legestucks eine Aussparung (20) aufweist, die der Form des 
oberen Anschlags (18) der Stange (17) kongruent ist. 

3- Anla^e nach Anspruch 2, dadurch ^e- 
kennzeichnet, daB der obere Anschlai?: (IR) der 
Stance als ein Kegel und der untere Anschlag (19) als ein 
Absatz ausgebildet :ist , bei welchem der Durchraesser die ma- 
ximalen Durchmesser des oberen Anschlags (18) und des Lochs 

(13) der Scheibe (12) ubersteigt. 

4. Anlage nach Anspruohen 1, 2 und 3f dadurch 
gekennze ichnet, daB die das ZentraleinlegestUck 

(14) in den Kernkasten (2) absenkende Vorrichtung (22) aus 
einer vertikal angeordneten Stange (35) besteht, welche mit 
einem Anschlag (36) versehen ist, welcher dem oberen An- 
schlag (18) der Stange (17) der Vorrichtung (16) zum Aus- 

(2) 

stoQen des Kerns aus. dem Kasten ahnlich ist. 

5. Anlage nach Anspriichen 1, 2, 3 und 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (21) zur 
Abnahme und Ubergabe des ZentraleinlegestUcks aus zwei in 
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waai?erechter Ebene schwenkbaren zweiarraigen Hebeln (24), bei 
welchen die einen Enden sich Uber der Vorrichtung (iB) zum 
Ausstoflcn der Kerne und die anderen uber der das Zentralein- 
leKestuclc^^in den Kernkasten^absenkenden Vorrichtung (22) be- 
finden, sowie aus zwei Paaren von -FUhrungen (25 und 26) be- 
st eht, welche zwischen den Hebeln (24) iibereinander ange- 
ordnet sind und bei welchen in den unteren Fuiirungen ein 
Gloitstiick (28) mit einer die Abmessung des Zentraleinlege- 
stucks^liberschreitenden Offnuiig (50) untergebracht ist, wah- 
rend das obere Paar von FUhrungen (25) so eingerichtet ist, 
daS sich auf ihnen d»-ch die dffnung (50) des Gleitsttlcks 
(28) ankommende Zentraleinlesestucke (14) bewegen kSnnen, 
wobei das Gleitstuck (28) mit zwei Anschlagen (51 und 52) 
versehen ist, die beiderseits der Of fnuiig (50) langs der 
oberen FUhrunge^i (25) an^ebracht sind, von denen der unbe- 
xvegliche Anschlag (51) -zum Bewegen des Zentraleinlegestiicks 
(•/4) iiber die oberon Fuhrungen dient und der andere Anschlag 
(52) eine Absohragung (54) aufweist, in senkrechter Ebene 
drehbar und zum Bewegen eines anderen auf den oberen Piihrun- 
gen befindlichen Einlegestiicks bestimmt ist, wobei an den 
Enden der zweiarmigen Hebel (24) Leisten (27) befestigt sind, 
welch6 zum Festhalten der ZentraleinlegestUoke (14) vor ihrer 
Verschiebung uber die oberen Fuhrungen sowie nach dieser Ver- 
schiebung dienen. 

6. Anlage nach Anspriichen 1, 2, 5, 4 und 5, d a - 
durch gekennzeichnet, dafl die Vorrichtung 
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(23) zur Atnahme und BefordemtiK des Kerns (42) einen schwenk- 
"baren Hebel (58) mit an aeinem Ends ansa bra cht em Greifer (39) 
und eine unterhalb dieses Hcbels^ansoordnete feststehende 
Biihne (40) mit einem sich uber dexselben bin- und her be- 
woi-ienden StSQel (41) enthiat, welcher mit dem Kern (42) • 
bei dessen Entfernung aus der Anlage zusammenwirkt . 

7.. Anlage nach Anspruch 6, dadurch ge- 
Ic e n n z e i c h n e t, dafi der Greifer (39) des schwenk- 
baren Rebels (38) ', 'cb flacheHeder <SJ^i6rm3 ^«i>oje 
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